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8060G HARTMETALL Descrizione di riferimento vedi Art. 8060A 
Taglio 4 = diamante
Ø testa............................... mm 6 10 12 16
Lungh. testa....................... mm 16 20 25 25
Lungh. totale c.ca .............. mm 50 65 70 70

8060G Cad. 24,60 31,10 43,30 61,10
vuoto

FRESE ROTATIVE IN METALLO DURO

8060H

TiAIN

HARTMETALL Descrizione di riferimento vedi Art. 8060A  
Con rivestimento TiALN (HYPER)
Taglio 4 = diamante
Ø testa............................... mm 6 10 12 16
Lungh. testa....................... mm 16 20 25 25
Lungh. totale c.ca .............. mm 50 65 70 70

8060H Cad. 28,30 39,10 54,40 77,40
vuoto

FRESE ROTATIVE IN METALLO DURO

8060L HARTMETALL Descrizione di riferimento vedi Art. 8060A   
Taglio 5 = dolce con rompitruciolo
Ø testa............................... mm 6 10 12 16
Lungh. testa....................... mm 16 20 25 25
Lungh. totale c.ca .............. mm 50 65 70 70

8060L Cad. 21,10 26,60 37,20 52,40
vuoto

FRESE ROTATIVE IN METALLO DURO

8060P HARTMETALL Descrizione di riferimento vedi Art. 8060A    
Taglio 7 = alternato universale
Ø testa............................... mm 6 10 12 16
Lungh. testa....................... mm 16 20 25 25
Lungh. totale c.ca .............. mm 50 65 70 70

8060P Cad. 20,80 26,30 37,40 52,80
vuoto

FRESE ROTATIVE IN METALLO DURO

8065E HARTMETALL TIPO A FIAMMA
In metallo duro, taglienti rettificati.
ATTACCO Ø mm 6.
Taglio 3 = mezzodolce
Ø testa............................... mm 6 8 10 12 16
Lungh. testa....................... mm 16 20 20 25 25
Lungh. totale c.ca .............. mm 50 65 65 70 70

8065E Cad. 21,20 25,10 27,30 36,20 51,40
vuoto

FRESE ROTATIVE IN METALLO DURO

8065G HARTMETALL Descrizione di riferimento vedi Art. 8065E
Taglio 4 = diamante
Ø testa............................... mm 6 8 10 12 16
Lungh. testa....................... mm 16 20 20 25 25
Lungh. totale c.ca .............. mm 50 65 65 70 70

8065G Cad. 24,60 28,80 32,70 42,20 59,40
vuoto

FRESE ROTATIVE IN METALLO DURO

8065H

TiAIN

HARTMETALL Descrizione di riferimento vedi Art. 8065E 
Con rivestimento TiALN (HYPER)
Taglio 4 = diamante
Ø testa............................... mm 6 8 10 12 16
Lungh. testa....................... mm 16 20 20 25 25
Lungh. totale c.ca .............. mm 50 65 65 70 70

8065H Cad. 28,30 34,70 40,90 53,40 75,80
vuoto

FRESE ROTATIVE IN METALLO DURO

8065L HARTMETALL Descrizione di riferimento vedi Art. 8065E  
Taglio 5 = dolce con rompitruciolo
Ø testa............................... mm 6 8 10 12 16
Lungh. testa....................... mm 16 20 20 25 25
Lungh. totale c.ca .............. mm 50 65 65 70 70

8065L Cad. 20,40 26,10 27,30 36,20 51,10
vuoto

FRESE ROTATIVE IN METALLO DURO

8065P HARTMETALL Descrizione di riferimento vedi Art. 8065E   
Taglio 7 = alternato universale
Ø testa............................... mm 6 8 10 12 16
Lungh. testa....................... mm 16 20 20 25 25
Lungh. totale c.ca .............. mm 50 65 65 70 70

8065P Cad. 20,40 25,20 27,30 36,50 51,40
vuoto

FRESE ROTATIVE IN METALLO DURO

https://sicu.info/it-IT/8060G
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